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1. Objetivo

El objetivo de este proyecto es dotar a la planta o plantas de un sistema, capaz de comunicarse
con el visor via ethernet, para tener informacion de los acumulados, carga, caudal, y velocidad
de cinta en tiempo real, ayudando a mejorar la productividad. Se tendra toda la informacion
en una base de datos SQL Server que se podra explotar, a través, de una aplicacién web
mediante tablas dinamica. Con el fin de poder personalizar los informes necesarios desde la
propia aplicacion.

El sistema tendra toda la informacidn centralizada y en tiempo real de los datos del visor.
También tendrd la capacidad de exportacién a Excel.

Se podran consultar toda la informacion mediante tablas dinamicas, al igual que se mostraran
unas graficas de evolucidn de los datos recogidos.

Se realizard un control de los turnos de trabajos, siendo estos configurables.

2. Tecnologia

Aplicacién Web

Para la realizacidn de la aplicacién web se usard la herramienta de desarrollo Visual Studio 2019,
con la tecnologia ASP.NET Core 2.1, la cual es un marco multiplataforma de cddigo abierto y de
alto rendimiento de Microsoft, que tiene como finalidad compilar aplicaciones conectadas a
internet y basadas en la nube. Con el lenguaje de programacién CH.

Su aparicién ha supuesto el cambio mds grande para las tecnologias de desarrollo web de
Microsoft desde sus inicios, y tanto es asi que, es un producto totalmente nuevo, escrito desde
cero.

Para el manejo de la base de datos se utiliza Entity Framework Core, un asignador relacional de
objetos (O/RM) que permite a los desarrolladores de .NET trabajar con una base de datos
mediante objetos .NET. Elimina la necesidad de la mayor parte del codigo de acceso a datos que
los desarrolladores normalmente deben escribir.

Utilizando el componente para desarrollos DevExtreme de DevExpress, lo que permite crear
aplicaciones web altamente receptivas para dispositivos tactiles y escritorios tradicionales.

Para la gestion de la base de datos se utilizard SQL Server alojado en el servidor.
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3. Arquitectura

e Arquitectura 1: usando la nube como centralizador de datos para diferentes plantas

con distinta red.
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4. SCADA

En el SCADA se puede ver en tiempo real el estado de cada cinta con los siguientes datos:

e Ultima peticidn de datos al visor.

e Ultima sincronizacién con el servidor/nube en caso necesario.
e Velocidad de la cinta

e Caudal relativo

e Caudal

e Carga de cinta relativa

e (Cargadecinta

e Contador 1 que es un acumulativo del visor

e Contador 2 que es un acumulativo del visor

e Contador 3 que es el acumulativo absoluto del visor.

‘-j SCI (Sistema de comunicacién Intercont) — [m] b4
ID VISOR 2 TURNC 1 e
- " Configuracidni
| I ULTIMA ACTUALIZACION 28/12/2020 11:39:44 .&
\ | ULTIMA SINCRONIZACION 28/12/2020 11:39:00

' |VELOCIDAD CINTA 1.4297 mis
‘CONTADOR 1 158024 t
[conTADOR 2 158024,5 t

[conTaDOR 3 158066 ¢

lCAUDAL RELATIVO 337 |CARGA DE CINTA RELATIVA 3,31

L
[cauDAL 14 th [CARGADE CINTA 2788  kgim

DESCRIPTION: The actual feed rate is below the minimum limit et in P06.01 Limite: caudal de transporte real MIN.\nPOSSIBLE CAUSES: Matesial iz bridging in the inlet area. Prefeeder is

stopped. Shunt forces are acting on the weighbridge. \nCORRECTIVE ACTION: Check matesial inlet area. Start pre-feeder. Biminate the shunt forces. Check weighbridge. Change the MIN limit.
MENSAJE
ERROR
ID VISOR 1 TURNO 1 ] . I
Configuracién ,
I I ULTIMA ACTUALIZACION 28/12/2020 11:39:47 &
\ | ULTIMA SINCRONIZACION 28/12/2020 11:39:05

I [VELOCIDAD CINTA 0 mis
N [conTaDOR 1 10617 i l
[conTADOR 2 10616,89 t

10618
e [conTADOR 3 ;
|

|CAUDAL RELATIVO 0 |CARGA DE CINTA RELATIVA

| i
[cauDAL 0  th |CARGADE CINTA 0076  kgm

to se produce cuando vuelve latension de alimentacién \nCORRECCION: Deteminar & motivo del corte de

DESCRIPCION: Corte de energia en el control del dosficador \nCAUSA: B E
na de alimentacidn ininterumpida

energia fmprevisto). Comprobar el cableado. Dado el caso, cambiar a un s

MENSAJE

ERROR
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5. Aplicacién Web

La aplicacién web puede estar alojada en la nube o en un servidor local de la empresa.

Cintas
Posicionamiento de las cintas en el mapa. Permitiendo saber la Ultima sincronizacion de cada
visor de un simple vistazo. Envio de alertas al email en caso de desconexidn prolongada.

PESAJE INDUSTRIAL 3 A strado =

Q

mna aqui para agrupa

Identificador Visor | Nombre Ultima Sincronizacion
2 2 .

1

Gestion de Visores

+ B 8  Q susa

m] verdadero v

Cinta 1 (Enriquecimiento) 28/12/2020 13:11 v @ Posicionar 2R
Cinta 2 (Planta Avilés) 28/12/2020 13:11 v @ Posicionar 2R
Cinta 3 (Planta Verifia) 28/12/2020 13:11 A @ Posicionar a1

Recuento: 3

© 2020 - Servipesa Software

Creacién de informes
Se podran generar informes personalizados filtrando por Cinta, turno y fechas. Lo que
generara un grafico con todos los datos filtrados. Pudiendo esta grafica exportarse.

Se podra ver los totalizadores por dia o turno que se desee.
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PESAJE INDUSTRIA|

Arrastra una celumna aqui pa

(Todo)

Cilita & (Fialita AVIEs]
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)

Cinta 2 (Planta Avilés)

400
300
200

100

-100

v (Todo)

UG MIRINANA

ar por e

TURNO MANANA
TURNO MANANA
TURNO MARANA
TURNO MARANA
TURNO MARANA
TURNO MARANA
TURNO MARANA

TURNO MARANA

a

[EURE e rouzes ==

158340 1.43233 15!
158339 1.39857 16
158339 1.43253 16
158338 1.38057 14
158338 141211 18!
158337 1.42397 18
158337 1.40992 121
158337 1.4018 16!

Min: 157.632t Prom: 0.9115679831... Prom: 98.481595092.

=

- Q Q Q Q

T czwus

9 30.858
7 33.188
1 F8
1 28.461
9 37.233
0 35.089
6 24.9
9 33.492

.. Prom: 18.694483128...

Qe

a =)

Uy Efevey ToTE
28/12/2020 13:12
28/12/2020 13:12
28/12/2020 13:12
28/12/2020 13:11
28/12/2020 13:11
28/12/2020 13:11
28/12/2020 13:11

28/12/2020 13:11

Recuento: 2608

Max: 158.345 t Méx: 472 Max: 92.553
Total: 713 t Min: -1 Min: -4.202
Comparacion =
200 200 930 10:00 1030 11:00 11:30 1200
tiempo
Caudal (t/h)

Se podra elegir el dato a mostrar en la grafica, eligiéndolo en la leyenda.

28 6:00 700
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2:00

Comparacion

9:30 10:00

tiempo

Contador:

Comparacion

9:00 10:00

11:00

tiempo

10:30 11:00

12:00 12:00

Carga De Cinta (kg/m}

1130 12:00 12:30 13:00

15:00

14:00
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Informe de Pesaje
Se mostrara una tabla dindmica estilo Excel con toda la informacidn recopilada de los visores,

que permitird filtrar, agrupar, ordenar y totalizar por fecha o turno. Ademas, se permitira

exportar todos los datos a Excel de lo filtrado.

PESAJE INDUSTRIAL

ministrador

Cinta 2 (Planta Av... ¥ TUR

Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilas)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)

Cinta 2 (Planta Avilés)

Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)
Cinta 2 (Planta Avilés)

Cinta 2 (Planta Avilés)

NO MARANA
TURNG MARANA
TURNO MARNANA
TURNG MARANA
TURNO MARANA
TURNO MARANA
TURNO MARANA
TURNG MARANA
TURNO MANANA

TURNO MARNANA
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Estado de pesaje
Se tendra un control total sobre las cintas de pesaje. Ya que se guardaran todos los mensajes
gue se muestran en el visor de avisos o errores, al igual que los fallos de comunicacion que

puedan surgir.

PESAJE INDUSTRIAL

Min: 157.632 t

Gestion de Pesaje

158346
158346
158346
158346
158346
158346
158346
158346

158346

Max: 158346 t
Total: 714 t

Prom: 0.8873756709...

o

o

=

o

o

=

o

o

o

Refresco Automatico

Velocidad Cinta Carga De Cinta | Fecha Alta

o

o

o

o

o

=

o

o

o

Prom: 95.011090573...

Max: 472
Min: -1

gl

Prom: 18.013662107...
Max: 92,553
Min: -4.202

28/12/2020 13:31

28/12/2020 13:30
/2020 13:30
13:30
2/2020 13:30
28/12/2020 13:29
28/12/2020 13:29

Recuento: 2705

ministrador

Gestion de Pesaje Estados

o g

Cinta 1 (Enriqu... ~
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...
Cinta 1 (Enriqueci...

Cinta 1 (Enriqueci...

10617

10617

10617

10617

10617
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o o o o o o o o

o

Prom: 0.5657581...

Prom: 2.1153029...
Max: 26.689
Min: -0.974

DESCRIPCION:
DESCRIPCION:
DESCRIPCION:
DESCRIPCION:
DESCRIPCION:
DESCRIPCION:
DESCRIPCION:
DESCRIPCION:

DESCRIPCION:

(Tedo)

2! /2020 6:00
21 /2020 6:00

/2020 6:00

/2020 6:00
/2020 6:00
/2020 6:00
/2020 6:01

f12/2020 6:01

/2020 6:01

Recuento: 2746

2]
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